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Product Code : 72BD002 Surface Requirement: | Tolerance: Projection: Sw'é’ Weight:
Technical requirements: 72BQ002 Zinc Plating | 1s027e8-v | £-@ dows: Steel
1. Breaking strength: 30kN T TR T
2. No cracking pitting rust spot and scratch Dg_ 13,022 xow | perteme:
3. No welding slag on the surface the welding spot should not be too large nor sting i Spitzhaken 35mm - 30kN
4. SST: 48hour no white rust 96 hours no red rust plating thickness min 5um - J-Hook 35mm - 30kN
. . IR (7% N (25N
5. Test standards in accordance with EN12195-2 KONNEX co.1m |55 79BQ002 o [ et
Eon | o] conentorGhange | Date | Name | OrginalBraing: Romiaeen Repcniby " 1 -

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdriicklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Designeintragung vorbehalten. Technische Anderungen bleiben vorbehalten.



